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Видеообзор комплекта оценочных материалов и выполнения 

задания демонстрационного экзамена:  

https://vkvideo.ru/video-219561594_456240437?list=ln-8VK0YHZ8EieMM3xVUX 

 

Номер и наименование 

модуля задания 

Продолжительность 
выполнения модуля 

задания 

 

Модуль № 1: Планирование и организация логистических 

процессов в закупках и складировании 

1 ч. 30 мин. 

Модуль № 2: Планирование и организация логистических 

процессов в производстве и распределении 

1 ч. 00 мин.. 

Всего: 2 часа 30 мин. 

 

 

Текст образца задания: 

 

Модуль 1: Планирование и организация логистических процессов в закупках и 

складировании 

 

Текст задания:  

1. Принять решение о выборе поставщика, если имеются три поставщика, 

производящие аналогичную продукцию, одинакового качества.  

Известно, что транспортный тариф при расстоянии не более 195 км составит 780 

рублей за 1 км, при расстоянии от 195 до 315 км будет равен 820 рублей за 1 км; часовая 

тарифная ставка рабочего, выполняющего работы по выгрузке грузов составит 610 

руб./час. У поставщиков ООО "Фарм" и ООО "Химпром" разгрузка механизированная, 

поставщик ООО "Эверест" разгружает транспорт вручную. Рассчитать суммарные затраты 

по каждому поставщику и внести их в таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ 1.  

Выбрать поставщика по критерию минимума затрат. Сделать выводы по 

результатам расчетов. 

 

 

 

https://vkvideo.ru/video-219561594_456240437?list=ln-8VK0YHZ8EieMM3xVUX


 

Критерии Поставщик 

ООО «Фарм» ООО «Химпром» ООО «Эверест» 

Расстояние до 

поставщика, км 

168 249 295 

Время разгрузки, 

час 

1,3 1,4 4 

 

2.  Грузооборот оптового склада равен 18000 т в месяц. Через участок приемки 

проходит 40% грузов. Через приемочную экспедицию за месяц проходит 5000 т грузов, из 

приемочной экспедиции на участок приемки поступает 1900 т грузов.  

Определить количество грузов, проходящих напрямую из участка разгрузки на 

участок хранения.  

Составить схему движения материального потока на складе по имеющимся 

данным.  

3. Годовая потребность в инструментах составляет 8000 единиц, оптимальный 

размер заказа - 90 шт., время поставки, указанное в договоре о поставке, составляет 10 

дней, возможная задержка поставки — 4 дня. Число рабочих дней в году — 247 дней.  

Рассчитать параметры системы управления запасами: - с фиксированным размером 

заказа; - с фиксированным интервалом времени между заказами. Заполнить таблицы 2, 3 

ПРИЛОЖЕНИЯ 1.  

Сделать выводы по результатам расчетов.  

 

Модуль № 2: Планирование и организация логистических процессов в производстве и 

распределении 

 

Текст задания:  

1. Рассчитать длительность производственного цикла при последовательном, 

параллельном и комбинированным способе передачи предметов труда. Величина партии 

40 деталей, величина передаточной (транспортной) партии 10 деталей. Длительность 

операций и количество рабочих мест приведены в таблице 4 ПРИЛОЖЕНИЯ 2. 

Межоперационное время 0,5 минут.  

2. Произвести расчеты по варианту собственного производства и варианту закупки 

комплектующих у посредника, на основании произведенных расчетов сделать 

соответствующий вывод, основываясь на следующих данных:  

Количество необходимых к выпуску изделий согласно заказу – 1000 ед.;  

Количество комплектующих, необходимых для производства одного изделия – 30 

ед.;  

Стоимость производства одного комплектующего (с учетом расходов на 

организацию собственного производства) – 100 руб.; 

Сумма оборотных средств предприятия – 1800000 руб.; 

Стоимость заказа одного комплектующего у посредника – 900 руб.;  

Транспортные расходы на доставку комплектующих от склада посредника в 

расчете на 1 км пути – 5руб./ед. 

Расстояние до склада посредника – 70 км.  



ПРИЛОЖЕНИЕ 1. 

Таблица 1  Расчет суммарных затрат 

Критерии Поставщик 

ООО "Фарм" ООО "Химпром" ООО "Эверест" 

Затраты на транспортировку, руб.    

Затраты на разгрузку, руб.    

Суммарные затраты, руб.    

 

Таблица 2  Расчет параметров системы управления запасами с 

фиксированным размером заказа 

Показатель Значение 

1.Потребность, шт.  

2.Оптимальный размер заказа, шт.  

3.Время поставки, дн.  

4.Возможная задержка поставки, дн.  

5.Ожидаемое дневное потребление, шт./дн.  

6.Срок использования заказа, дни  

7.Ожидаемое потребление за время поставки, шт.  

8.Максимальное потребление за время поставки, шт.  

9.Гарантийный (страховой) запас, шт.  

10.Пороговый уровень запаса, шт.  

11.Максимально желательный запас, шт.  

12.Срок использования запаса до порогового уровня, дни  

 

 

 

 



Таблица 3  Расчет параметров системы управления запасами с 

фиксированным интервалом времени между заказами 

Показатель Значение 

1.Потребность, шт.  

2.Интервал времени между заказами, дни  

3.Время поставки, дн.  

4.Возможная задержка поставки, дн.  

5.Ожидаемое дневное потребление, шт./дн.  

6.Ожидаемое потребление за время поставки, шт.  

7.Максимальное потребление за время поставки, шт.  

8.Гарантийный запас, шт.  

9.Максимально желательный запас, шт.  

10. Размер заказа, шт.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

 

Таблица 4  Данные технологического процесса 

Операция Время операции, мин Количество рабочих мест, шт 

Токарная 10 2 

Фрезерная 10 1 

Сверловочная 4 1 

Шлифовальная 6 1 

 

 


